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Neue VHM-Tonnenfraser von ATORN HAHNKOLD W ERKEEUCE GMBH
Schnell und fein zugleich auf fiinf Achsen CLAuDIA aoTe Re

TELEFON +49 (0) 7141 498-5156
TELEFAX +49 (0) 7141 498-5194

i H H INTERNET www.hahn-kolb.de
Ludmgsburg, 11. November 2019 — HAHN+KOLB erweltgrt sein E-MAL  pressecohahniolb.de
Sortiment um neue VHM-Tonnenfraser von ATORN fur die 5-Achs-

Bearbeitung. Damit lassen sich Freiformflachen effizient, schnell KONTAKT FUR DIE REDAKTION
und prazise bearbeiten. Die besondere Werkzeuggeometrie der SYMPRA GMBH (GPRA)
Tonnenfraser sorgt fiir gréRere Zeilenspriinge bei zugleich Sy S UBERCS TRASSE 32

. . . H H H CHRISTOPH MILLER
optlr.nal_er Oberflachenglte. Das senkt die Bearbeitungszeit und SASMIN SIEVERDING
damit die Werkstickkosten. TELEFON +49 (0) 711-94767-0

TELEFAX +49 (0) 711-94767-87
INTERNETwww.sympra.de
Um Freiformflachen zu schlichten — also feinzubearbeiten — geht es EMAL - k@sympra.de
Anwendern neben einem perfekten Ergebnis auch um eine kurze
Bearbeitungszeit. Wahrend in der konventionellen Bearbeitung
Vollradiusfraser prazise, aber dafiir mit kleinen Zeilenspriingen
schlichten, sind Tonnenfraser mit inrer besonderen Geometrie und
grof3en Radien dafir ausgelegt, das Material mit grof3en Zeilenspriingen
und damit weniger Werkzeugbahnen abzutragen. Die Tonnenfraser
arbeiten somit besonders zeitsparend und gleichzeitig prazise. Dies

bewirkt eine optimale Oberflachengute.

Vier Schneiden, ein Ergebnis

Die VHM-Tonnenfraser von ATORN gibt es je nach Einsatzzweck in der
tangentialen und konischen Ausflihrung. Tangential geformte
Tonnenfraser eignen sich fur die Feinbearbeitung von tiefen bzw.
schlecht zugénglichen Bereichen am Werkstlick. Auf konische Fraser
setzen Anwender, um Flachen mit Storkonturen oder grof3e Flachen zu
bearbeiten. Beide Werkzeuge verfiigen tber vier Schneiden mit
optimierten Schneidkanten und sind sowohl in der unbeschichteten als
auch der beschichteten Ausfuhrung (ULTRA) erhéltlich. HAHN+KOLB
bietet die VHM-Tonnenfraser von ATORN mit Radien von 80 mm bis
1.200 mm an. Weitere Ausfiihrungen und Radien sind jederzeit moglich
und kurzfristig lieferbar.
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Uber HAHN+KOLB

Die HAHN+KOLB Group ist einer der weltweit fihrenden Werkzeug-Dienstleister und
Systemlieferanten. Im Direktvertrieb verkauft das in Ludwigsburg anséassige
Unternehmen national und international Zerspanungs- und Spannwerkzeuge, Mess-
und Priftechnik, Betriebseinrichtungen, allgemeine Werkzeuge, Handlingsysteme und
Maschinen sowie kundenorientierte Systemldsungen. Zu den Kunden gehdren unter
anderem Firmen und Konzerne aus dem Maschinenbau, der Automobil-, Metall-,
Elektronik- und Energiebranche. Mehr als 70.000 Produkte prasentiert der Werkzeug-
Dienstleister in drei getrennten Katalogen zu den Ubergeordneten Themen
~Werkzeuge*“, ,Zerspanung — Spanntechnik” sowie ,Betriebseinrichtung — Maschinen®.
Das gesamte Sortiment ist auch im Onlineshop verfugbar. Im Jahr 2018 erzielte
HAHN+KOLB einen Umsatz von 282 Mio. Euro. Das Unternehmen, dessen Wurzeln in
das Jahr 1898 zurlickreichen, beschaftigt rund 870 Mitarbeiter weltweit.

Weitere Informationen zu HAHN+KOLB finden Sie unter http://www.hahn-kolb.de
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Kleine unge = lange Fer i GroBe
(ATORN Kugelfraser)

Bildmaterial:
Bild 01

inge = kurze Fer
(ATORN Tonnenfréaser)

Bei den Zeilenspringen werden die Unterschiede zwischen konventioneller Bearbeitung

und einer modernen Fréasstrategie besonders deutlich.
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Kleine Zeil iinge = lange Fertij i GroBe Zeilenspriinge = kurze Fertigungszeiten
(ATORN Kugelfraser) (ATORN Tonnenfraser)
Klassische Radiusfraser sind mit einem wesentlich kieinerem Tonnenfraser wurden exakt fiir den Einsatz in einer 5-Achs-Umgebung
Bereich der Schneide im Einsatz, was mehr Werkzeugbahnen mit i Sie ermdgli einen opti iff d. h.
kleineren Zeilenspriingen erforderlich macht. groBere Zeilenspriinge und somit weniger Werkzeugbahnen.
Um Oberflachen in entsprechender Qualitat zu erzeugen fiihrt das Dies fiihrt zu einer hoheren Produktivitat und Prozesssicherheit bei
2zu deutlich hoheren Bearbeitungszeiten. i itig besseren i flachen.
VHM Kugelfraser VHM Tonnenfraser
geringe in ap = kleine Zeilensprii hohe Zustellung in ap = groBe Zeilenspriinge

lange Bearbeitungszeiten
erhohte Axialkréfte
erhdhte Vibrationen

deutlich kiirzere Bearbeitungszeiten
erhohte Produktivitat

weniger Vibrationen und Schwingungen
hdhere Werkzeugstandzeit

optimale Oberflichen

geringere Werkzeugstandzeit
schlechtere Oberflachen

Konventionelle vs. moderne Bearbeitung

Druckféahiges Bildmaterial finden Sie im HAHN+KOLB-Pressebereich unter
https://hahn-kolb.de/aktuelles/presse
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